	2025-2026 ETM-ÖRETİM YILI  .......................................................................... METAL TEKNOLOJİSİ ALANI 11. SINIF  ARK KAYNAK ATöLYESİ DERSİ ÜNTELENDİRLM YILLIK PLANI

	AY
	HAFTA
	SAAT
	ÜNİTE
	KONU
	KAZANIM
	KAZANIM AÇIKLAMASI
	BELİRLİ GÜN VE HAFTALAR

	EYLÜL
	1. Hafta:
08-12 Eylül
	8
	
	Öğrenme Birimi Yatayda Kalın Parçaların Kaynağı
1.1. Yatayda V Kaynağı 
1.1.1. V kaynak ağzı açılmış parçalara uygun aralık bırakılarak puntalama işlemi
1.1.2.Uygun amper ayarı ark boyu elektrot açısı ve ilerleme hızında kaynak uygulaması  

	Çelik gereçlere rutil elektrotla yatayda V kaynağı yapar. 
	
	Uluslararası Temiz Hava Günü

	EYLÜL
	2. Hafta:
15-19 Eylül
	8
	
	1.1.3.V kaynak dikişi pasolar arası kaynak cürufunun temizlenmesi 
	Çelik gereçlere rutil elektrotla yatayda V kaynağı yapar. 
	
	İlköğretim Haftası Mevlid-i Nebî Haftası Öğrenciler Günü Gaziler Günü

	EYLÜL
	3. Hafta:
22-26 Eylül
	8
	
	1.2. Yatayda K Kaynağı
1.2.1.K kaynak ağzı açılmış parçalara uygun aralık bırakılarak puntalama işlemi 
1.2.2.Uygun amper ayarı ark boyu elektrot açısı ve ilerleme hızında kaynak uygulaması 
	Çelik gereçlere rutil elektrotla yatayda K kaynağı yapar. 
	
	

	EYLÜL
	4. Hafta:
29 Eylül-03 Ekim
	8
	
	1.2.3.K kaynak dikişi pasolar arası kaynak cürufunun temizlenmesi 
	Çelik gereçlere rutil elektrotla yatayda K kaynağı yapar. 
	
	Disleksi Haftası Dünya Disleksi Günü

	EKIM
	5. Hafta:
06-10 Ekim
	8
	
	Öğrenme Birimi Dolgu Kaynağı
2.1.Yüzey Dolgu Kaynağı
2.1.1.Tek sıralı veya üst üste dolgu dikişlerini uygun ark boyu amper ayarı elektrot açısı ve ilerleme hızında yapılması
2.1.2.Tek sıralı veya üst üste dolgu dikişinde pasolar arası kaynak cürufunun temizlenmesi 
	Çelik gereçlere yatayda yüzey dolgu kaynağı yapar. 
	
	Ahilik Kültürü Haftası

	EKIM
	6. Hafta:
13-17 Ekim
	8
	
	2.2. Mil Dolgu Kaynağı
2.2.1.Mil dolgu dikişlerini uygun ark boyu amper ayarı elektrot açısı ve ilerleme hızında yapılması
2.2.2. Mil dolgu dikişinde pasolar arası kaynak cürufunun temizlenmesi 
	Çelik gereçlere yatayda mil dolgu kaynağı yapar. 
	
	

	EKIM
	7. Hafta:
20-24 Ekim
	8
	
	Öğrenme Birimi Dikey Kaynaklar
3.1. Yukarıdan Aşağıya Küt Ek Kaynağı
3.1.1.Çelik gereçler arasında uygun aralık bırakılarak puntalama işlemi 
3.1.2.Uygun amper ayarı ark boyu elektrot açısı ve ilerleme hızında kaynak uygulaması 
	Rutil elektrotla yukarıdan aşağıya dik küt ek kaynağı yapar. 
	
	

	EKIM
	8. Hafta:
27-31 Ekim
	8
	
	3.2. Aşağıdan Yukarıya Küt Ek Kaynağı
3.2.1.Çelik gereçler arasında uygun aralık bırakılarak puntalama işlemi 
3.2.2.Uygun amper ayarı ark boyu elektrot açısı ve ilerleme hızında kaynak uygulaması 

1.Dönem 1.Sınav 
	Rutil elektrotla aşağıdan yukarıya dik küt ek kaynağı yapar.
Rutil elektrotla aşağıdan yukarıya dik V kaynağı yapar. 
	
	Cumhuriyet Bayramı

	KASIM
	9. Hafta:
03-07 Kasım
	8
	
	3.2.3.Kaynak sırasında düşen sıcak metale karşı önlem alma
3.3.Aşağıdan Yukarıya V Kaynağı
3.3.1.Çelik gereçler arasında uygun aralık bırakılarak puntalama işlemi   

	1. Dönem 1. Sınav Rutil elektrotla aşağıdan yukarıya dik küt ek kaynağı yapar.
Rutil elektrotla aşağıdan yukarıya dik V kaynağı yapar. 
	
	Kızılay Haftası Organ Bağışı ve Nakli Haftası Lösemili Çocuklar Haftası

	KASIM
	10. Hafta:
10-14 Kasım
	8
	1. Dönem Ara Tatili
	1. Dönem Ara Tatili
	1. Dönem Ara Tatili
	
	Atatürk Haftası Afet Eğitimi Hazırlık Günü Dünya Diyabet Günü

	KASIM
	11. Hafta:
17-21 Kasım
	8
	
	3.3.2.Uygun amper ayarı ark boyu elektrot açısı ve ilerleme hızında kaynak uygulaması
3.3.3.Kaynak sırasında düşen sıcak metale karşı önlem alma 
	Rutil elektrotla aşağıdan yukarıya dik V kaynağı yapar. 
	
	Dünya Felsefe Günü Dünya Çocuk Hakları Günü

	KASIM
	12. Hafta:
24-28 Kasım
	8
	
	3.4. Aşağıdan Yukarıya İç Köşe Kaynağı
3.4.1.Çelik gereçlere puntalama işlemi 
3.4.2.Uygun amper ayarı ark boyu elektrot açısı ve ilerleme hızında kaynak uygulaması 
	Rutil elektrotla aşağıdan yukarıya dik iç köşe kaynağı yapar. 
	
	Ağız ve Diş Sağlığı Haftası Öğretmenler Günü

	ARALIK
	13. Hafta:
01-05 Aralık
	8
	
	3.4.2.Uygun amper ayarı ark boyu elektrot açısı ve ilerleme hızında kaynak uygulaması
3.4.3.Kaynak sırasında düşen sıcak metale karşı önlem alma 
	Rutil elektrotla aşağıdan yukarıya dik iç köşe kaynağı yapar. 
	
	Dünya Engelliler Günü Dünya Madenciler Günü Türk Kadınına Seçme ve Seçilme Hakkının Verilişi

	ARALIK
	14. Hafta:
08-12 Aralık
	8
	
	3.5. Yukarıdan Aşağıya İç Köşe Kaynağı
3.5.1.Çelik gereçlere puntalama işlemi 
3.5.2.Uygun amper ayarı ark boyu elektrot açısı ve ilerleme hızında kaynak uygulaması 
	Rutil elektrotla yukarıdan aşağıya dik iç köşe kaynağı yapar. 
	
	Mevlana Haftası İnsan Hakları ve Demokrasi Haftası

	ARALIK
	15. Hafta:
15-19 Aralık
	8
	
	3.6. Yukarıdan Aşağıya Dış Köşe Kaynağı
3.6.1.Çelik gereçlere puntalama işlemi 
3.6.2.Uygun amper ayarı ark boyu elektrot açısı ve ilerleme hızında kaynak uygulaması 
	Rutil elektrotla yukarıdan aşağıya dik dış köşe kaynağı yapar. 
	
	Tutum Yatırım ve Türk Malları Haftası

	ARALIK
	16. Hafta:
22-26 Aralık
	8
	
	Öğrenme Birimi Korniş ve Tavan Kaynakları
4.1. Yan Küt Ek Kaynağı 
4.1.1.Çelik gereçlere puntalama işlemi 
4.1.2.Uygun amper ayarı ark boyu elektrot açısı ve ilerleme hızında kaynak uygulaması 
	Rutil elektrotla yan küt ek kaynağı yapar. 
	
	Mehmet Akif Ersoyu Anma Haftası

	ARALIK
	17. Hafta:
29 Aralık-02 Ocak
	8
	
	4.2. Yan V Kaynağı
4.2.1.Çelik gereçlere puntalama işlemi 
4.2.2.Uygun amper ayarı ark boyu elektrot açısı ve ilerleme hızında kaynak uygulaması 
1.Dönem 2.Sınav 
	Rutil elektrotla yan V kaynağı yapar. 
	
	

	OCAK
	18. Hafta:
05-09 Ocak
	8
	
	4.3. Yan İç Köşe Kaynağı 
4.3.1.Çelik gereçlere puntalama işlemi
4.3.2.Uygun amper ayarı ark boyu elektrot açısı ve ilerleme hızında kaynak uygulaması 
	1. Dönem 2. Sınav Rutil elektrotla yan iç köşe kaynağı yapar. 
	
	Enerji Tasarrufu Haftası

	OCAK
	19. Hafta:
12-16 Ocak
	8
	Etkinlik Haftası
	Etkinlik Haftası
	Etkinlik Haftası
	
	

	OCAK
	20. Hafta:
19-23 Ocak
	8
	Yarıyıl Tatili
	Yarıyıl Tatili
	Yarıyıl Tatili
	
	

	OCAK
	21. Hafta:
26-30 Ocak
	8
	Yarıyıl Tatili
	Yarıyıl Tatili
	Yarıyıl Tatili
	
	

	ŞUBAT
	22. Hafta:
02-06 Şubat
	8
	
	4.4. Tavan Küt Ek Kaynağı
4.4.1.Çelik gereçlere puntalama işlemi 
4.4.2.Uygun amper ayarı ark boyu elektrot açısı ve ilerleme hızında kaynak uygulaması 
4.4.3.Kaynak sırasında düşen sıcak metale karşı önlem alma 
	Rutil elektrotla tavan küt ek kaynağı yapar. 
	
	

	ŞUBAT
	23. Hafta:
09-13 Şubat
	8
	
	4.5. Tavan V Kaynağı
4.5.1.Çelik gereçlere puntalama işlemi 
4.5.2.Uygun amper ayarı ark boyu elektrot açısı ve ilerleme hızında kaynak uygulaması 
	Rutil elektrotla tavan V kaynağı yapar. 
	
	

	ŞUBAT
	24. Hafta:
16-20 Şubat
	8
	
	4.5.2.Uygun amper ayarı ark boyu elektrot açısı ve ilerleme hızında kaynak uygulaması
4.5.3.Kaynak sırasında düşen sıcak metale karşı önlem alma 
	Rutil elektrotla tavan V kaynağı yapar. 
	
	

	ŞUBAT
	25. Hafta:
23-27 Şubat
	8
	
	Öğrenme Birimi Selülozik ve Bazik Elektrotla Kaynak
5.1. Selülozik Elektrotla Küt Ek Kaynağı
5.1.1.Selülozik elektrotla uygun amper ayarı ark boyu elektrot açısı ve ilerleme hızında kaynak uygulaması
5.1.2.Kök pasoda doğru kutuplama dikişlerde ise ters kutuplama yapma 
	Selülozik elektrotla yatayda küt ek kaynağı yapar. 
	
	Vergi Haftası Yeşilay Haftası

	MART
	26. Hafta:
02-06 Mart
	8
	
	5.2. Bazik Elektrotla Küt Ek Kaynağı
5.2.1.Ters kutuplama 
5.2.2.Kaynak yapmadan önce 250-300 c0 de 2-3 saat kurutma yapma
5.2.3.Bazik elektrotla uygun amper ayarı ark boyu elektrot açısı ve ilerleme hızında kaynak uygulaması 
	Bazik elektrotla yatayda küt ek kaynağı yapar. 
	
	Girişimcilik Haftası

	MART
	27. Hafta:
09-13 Mart
	8
	
	Öğrenme Birimi Dökme Demir Kaynağı
6.1. Çatlamış Dökme Demirlerin Kaynağı
6.1.1.Elektrotu  kutba bağlama
6.1.2.Çatlakların bitiş noktaları tespit edilerek 3-4 mm matkap ile delik delinmesi sağlama
6.1.3.Kalın kesitli dökme demirlere kaynak ağzı açma
6.1.4.Çatlak alanı geniş ise saplamalar yapma
6.1.5.Kaynak dikişleri kısa olarak çekilip dikiş soğumadan çekiçleme
6.1.6.Soğuk kaynak yönteminde parçanın ısınmaması için kısa ark boyu ile çalışma
6.1.7.Sıcak kaynak yönteminde parçanın tamamı 600 0c nin üzerinde ısıtma
6.1.8.Sıcak kaynak yönteminde kaynak sonrası parçanın yavaş soğutulması 
	Döküm elektrot ile çatlamış dökme demirlerin kaynağını yapar. 
	
	Bilim ve Teknoloji Haftası İstiklâl Marşının Kabulü ve Mehmet Akif Ersoyu Anma Günü

	MART
	28. Hafta:
16-20 Mart
	8
	2. Dönem Ara Tatili
	2. Dönem Ara Tatili
	2. Dönem Ara Tatili
	
	Tüketiciyi Koruma Haftası Türk Dünyası ve Toplulukları Haftası

	MART
	29. Hafta:
23-27 Mart
	8
	
	6.2. Kırılmış Dökme Demirlerin Kaynağı
6.2.1.Elektrotu  kutba bağlama
6.2.2.Kalın kesitli dökme demirlere kaynak ağzı açma
6.2.3.Kaynak dikişleri kısa olarak çekilip dikiş soğumadan çekiçleme
6.2.4.Soğuk kaynak yönteminde parçanın ısınmaması için kısa ark boyu ile çalışma
6.2.5.Sıcak kaynak yönteminde parçanın tamamı 600 0c nin üzerinde ısıtma
6.2.6.Sıcak kaynak yönteminde kaynak sonrası parçanın yavaş soğuması 
	Döküm elektrot ile kırılmış dökme demirlerin kaynağını yapar. 
	
	Orman Haftası Dünya Tiyatrolar Günü

	MART
	30. Hafta:
30 Mart-03 Nisan
	8
	
	Öğrenme Birimi Çelik Olmayan Metallerin Kaynağı
7.1. Bakır Kaynağı
7.1.1.Elektrotu  kutba bağlama
7.1.2.2 mm den kalın parçalar 200 - 300 C0 ön tavlama yapma
7.1.3.Isı toplayıcı altlıklar 
7.1.4.Geniş çaplı elektrotlar 
7.1.5.Kaynak sonrası yavaş soğuması sağlama 

2.Dönem 1.Sınav 
	Elektrik ark kaynak yöntemi ile bakır gereçlerin yatayda küt ek kaynağını yapar. 
	
	Kütüphaneler Haftası Kanser Haftası Dünya Otizm Farkındalık Günü

	NISAN
	31. Hafta:
06-10 Nisan
	8
	
	7.2. Pirinç Kaynağı
7.2.1.Elektrotun  kutba bağlama
7.2.2.2mm den kalın parçalar 200-300 C0 ön tavlama
7.2.3.Büyük çaplı elektrotla hızlı kaynak yapma
7.2.4.Kısa ark boyu ile çalışma
7.2.5.Çinko yanmasına karşı havalandırma yapma 
	2. Dönem 1. Sınav Elektrik ark kaynak yöntemi ile pirinç gereçlerin yatayda küt ek kaynağını yapar. 
	
	Kanser Haftası Dünya Sağlık GününDünya Sağlık Haftası Kişisel Verileri Koruma Günü

	NISAN
	32. Hafta:
13-17 Nisan
	8
	
	7.3. Alüminyum ve Alaşımlarının Kaynağı
7.3.1.Elektrotu kutba bağlama
7.3.2.Elektrotlar kaynaktan önce 175-200 C0 de bir saat kurutma işlemi 
7.3.3.Alüminyum ve alaşımlarının yüzeyleri mekanik ve kimyasal çözeltiler ile temizleme
7.3.4.Elektrotun tutuşması için fırça hareketi yapma
7.3.5.Elektrotun ucundaki kraterin yan keski ile temizlenmesi
7.3.6.Parçaların kaynağında puntalama yapılmaması ve tek pasoda kaynak yapılmasına dikkat etme
7.3.7.Oluşacak kılcal çatlaklara karşı ön tavlama ve kaynak sonrası yavaş soğuma sağlama 
	Elektrik ark kaynak yöntemi ile alüminyum gereçlerin yatayda küt ek kaynağını yapar. 
	
	Turizm Haftası

	NISAN
	33. Hafta:
20-24 Nisan
	8
	
	Öğrenme Birimi Alaşımlı Çeliklerin Kaynağı
8.1. Paslanmaz Çeliklerin Kaynağı
8.1.1.Kaynatılacak paslanmaz çelik malzemeye uygun elektrot
8.1.2.Isı girdisinin az olması için küçük çaplı elektrot seçilmesi
8.1.3.Kalın kesitli parçaların kaynaklarında 100-150 C0 ön tavlama ve kaynak sonrası dikişin hafif çekiçlenmesi 
	Elektrik ark kaynak yöntemi ile paslanmaz çelik gereçlerin yatayda küt ek kaynağını yapar. 
	
	Ulusal Egemenlik ve Çocuk Bayramı

	NISAN
	34. Hafta:
27 Nisan-01 Mayıs
	8
	
	8.2. Takım Çeliklerinin Kaynağı
8.2.1.Kaynatılacak takım çeliğine uygun elektrot seçimi
8.2.2.Kalın kesitlerde ön tavlama yapılması 
8.2.3.Kaynak dikişlerinin pasoları hafifçe çekiçleme 

	Elektrik ark kaynak yöntemi ile takım çeliklerinin yatayda küt ek kaynağını yapar. 
	
	Kûtül Amâre Zaferi

	MAYIS
	35. Hafta:
04-08 Mayıs
	8
	
	Öğrenme Birimi Büyük Çaplı Boruların Kaynağı
9.1. Büyük Çaplı Boruların Alın Kaynağı
9.1.1.Alın kaynağı yapılacak boruların birleşme yerleri alıştırılarak kaynak ağzı açma
9.1.2.Özel bağlama aparatları ile bağlanarak eşit aralıklar ile puntalama
9.1.3.Bazik elektrot ile kök dikiş çekme
9.1.4.Dik tavan ve yatay pozisyonlarda kaynak işlemi 
	Elektrik ark kaynak yöntemi ile büyük çaplı borulara dik tavan ve yatay konumda alın kaynağı yapar. 
	
	Bilişim Haftası Trafik ve İlkyardım Haftası İş Sağlığı ve Güvenliği Haftası

	MAYIS
	36. Hafta:
11-15 Mayıs
	8
	
	9.1.5.Kaynak bitiminde gerekli ise ısıl işlem 
9.1.6.Sızdırmazlık ve basınç kontrolü 
9.2. Büyük Çaplı Boruların Flanş Kaynağı
9.2.1.Flanş kaynağı yapılacak boruların birleşme yerleri alıştırılarak kaynak ağzı açma 
	Elektrik ark kaynak yöntemi ile büyük çaplı borulara dik tavan ve yatay konumda alın kaynağı yapar.
Elektrik ark kaynak yöntemi ile büyük çaplı borulara dik tavan ve yatay konumda flanş kaynağı yapar. 
	
	Engelliler Haftası Vakıflar Haftası

	MAYIS
	37. Hafta:
18-22 Mayıs
	8
	
	9.2.2.Özel bağlama aparatları ile bağlanarak eşit aralıklar ile puntalama
9.2.3.Bazik elektrot ile kök dikiş 
9.2.4.Dik tavan ve yatay pozisyonlarda kaynak uygulaması 
	Elektrik ark kaynak yöntemi ile büyük çaplı borulara dik tavan ve yatay konumda flanş kaynağı yapar. 
	
	Müzeler Haftası Atatürkü Anma ve Gençlik ve Spor Bayramı

	MAYIS
	38. Hafta:
25-29 Mayıs
	8
	
	9.2.5.Kaynak bitiminde gerekli ise ısıl işlem 
9.2.6.Sızdırmazlık ve basınç kontrolü 
9.3. Büyük Çaplı Boruların T Kaynağı 
9.3.1.T birleştirme yapılacak borulara arakesit açma  

	Elektrik ark kaynak yöntemi ile büyük çaplı borulara dik tavan ve yatay konumda flanş kaynağı yapar.
Elektrik ark kaynak yöntemi ile büyük çaplı borulara dik tavan ve yatay konumda T birleştirme kaynağı yapar. 
	
	Etik Günü İstanbulun Fethi

	HAZIRAN
	39. Hafta:
01-05 Haziran
	8
	
	9.3.2.T kaynağı yapılacak boruların birleşme yerleri alıştırılarak kaynak ağzı açma
9.3.3.Özel bağlama aparatları ile bağlanarak eşit aralıklar ile puntalama
9.3.4.Bazik elektrot ile kök dikiş çekme
9.3.5.Dik tavan ve yatay pozisyonlarda kaynak uygulaması 
	2. Dönem 2. Sınav Elektrik ark kaynak yöntemi ile büyük çaplı borulara dik tavan ve yatay konumda T birleştirme kaynağı yapar. 
	
	Etik Günü Hayat Boyu Öğrenme Haftası

	HAZIRAN
	40. Hafta:
08-12 Haziran
	8
	
	9.3.6.Kaynak bitiminde gerekli ise ısıl işlem 
9.3.7.Sızdırmazlık ve basınç kontrolü 
9.4. Büyük Çaplı Boruların L Kaynağı 
9.4.1.L kaynağı yapılacak boruların birleşme yerleri alıştırılarak kaynak ağzı açma
9.4.2.Özel bağlama aparatları ile bağlanarak eşit aralıklar ile puntalama  
2.Dönem 2.Sınav 
	Elektrik ark kaynak yöntemi ile büyük çaplı borulara dik tavan ve yatay konumda T birleştirme kaynağı yapar.
Elektrik ark kaynak yöntemi ile büyük çaplı borulara dik tavan ve yatay konumda L birleştirme kaynağı yapar. 
	
	Etik Günü Çevre ve İklim Değişikliği Haftası

	HAZIRAN
	41. Hafta:
15-19 Haziran
	8
	
	9.4.3.Bazik elektrot ile kök dikiş çekme
9.4.4.Dik tavan ve yatay pozisyonlarda kaynak yapma
	Elektrik ark kaynak yöntemi ile büyük çaplı borulara dik tavan ve yatay konumda L birleştirme kaynağı yapar. 
	
	Etik Günü

	HAZIRAN
	42. Hafta:
22-26 Haziran
	8
	Etkinlik Haftası
	Etkinlik Haftası
	Etkinlik Haftası
	
	Etik Günü



	Dersin Amacı
	

	Eğitim-Öğretim Ortam ve Donanımı
	Etkileşimli tahta kaynak makinesi tel fırça zımpara çelik malzeme mil elektrik ark kaynağı kişisel koruyucular 

	Öğretim Teknikleri ve Yöntemleri
	Anlatım araştırma gösteri örnek olay soru-cevap uygulama bireysel öğretim beyin fırtınası 

	Ölçme ve Değerlendirme
	

	Dersin Uygulanmasına İlişkin Açıklamalar
	

	Dersin Kazanımı
	

	Temrin Listesi
	

	
* * Bu plan Talim Terbiye Kurulunun yayınladığı Çerçeve Öğretim Programı ve Ders Bilgi Formlarına göre hazırlanmıştır. Atatürkçülük konuları ile ilgili olarak Talim ve Terbiye Kurulu Başkanlığının 2104 ve 2488 sayılı Tebliğler Dergisinden yararlanılmıştır.
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06.12.2025
 UYGUNDUR

......................................
Okul Müdürü



